SCHNEIDSTEMPEL, ABGESETZT, RECHTECK MIT RADIUS, ISO 8020

2251. Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, ISO 8020
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d; / (Bestellziffer) dy Winin Gimax |, / Bestellziffer T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) ()] )
3/(1) 5 1,1 2,9 8 (1) 10 (2 3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4/(2 6 1,1 3,9 8 (1) 13(3) 3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5/ 8 1,1 4,9 13 (3) 19 (4) 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6/(4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 1 2 7,9 19 (4) 25 (5) 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [
10/ (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
18/(7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 5 [ ] [ ] [ ] [ [ ]
16/ (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 5 [ ] [ ] [ ] [ [ ]
25/ (10 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 5 [ ] [ ] [ ] [ [ ]
32/ (11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (B) 5 [ ] [ ] [ ] [ [ ]
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS 2251.9F4.1215.1150.
Harte:
Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 5 HRC

Winkel: Bestellbuchstabe
ASP 23 - ASP 2023 90° = (B)
auf Anfrage Form: Rechteck mit Radius, Breite W

Werkstoffbeschreibung siehe am Anfang \I/=V = 11‘F5l mrl?t K mit Radius. L = 1;50
. orm: Rechteck mit Radius, Lédnge
K Is E.
des ?pltes P =12,15 mm =1215
Ausfiihrung: Stempelschneidlidnge: |4 Bestellziffer
Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache, 19_)_ mm =(4)
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. légnge: I B((er)tellbuchstabe
. ) i : mm =

D|? Yerdreh3|cherungsflache wird stanﬂdard— Durchmesser: d, Bestellziffer
maBig parallel zum MaB P = 0° ausgefihrt. 20 mm - ()
Sonderanfertigung auf Anfrage. Typ: Bestellziffer
* Anderer Radius, siehe standardisierte ISO =(1)
Sonderformen. Ausfiithrung: Bestellziffer

Rechteck mit Radius =(5)

Schneidstempel:

ohne Abdrickstift =22
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