SCHRAUBENDRUCKFEDER FUR KAFIGPOSITIONIERUNG
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241.18. Schraubendruckfeder fiir Berechnung:
Kafigpositionierung Formel zur Auswahl der Feder 241.18.:
Fu=1-(2+ (I - 1l x 1,1
dy d, ds S d lo Stufung lo Formel zur Berechnung der Blockléange Lg, der gewahlten Feder:
19/20 20,5 22,5 14 1 40 - 140 10 Lo =(loxd:s)+2xd
24/25 25,5 27,9 14 1,2 40 - 160 10 BL=to” .
30/32 32,5 35,7 16 1,6 50 - 230 10 F. = Lange der belasteten Feder
38 38,5 42,5 18 2 60 - 230 10 | = Lange der FUhrungssaule (Kundenvorgabe)
50 60:5 66:9 %0 3:2 80250 10 I = El?presslang? der FUhrungsséule (Kundenvorgabe)
63 63,5 69,9 20 3,2 80 - 250 10 I3 = KaflghaltergroBe (Kundenvorgabe)
1.1 = Faktor fur Sicherheit
lo = Lange der unbelasteten Feder
d = Federdrahtdurchmesser
s = Steigung
Bestell-Beispiel:
Schraubendruckfeder fur
Kafigpositionierung = 241.18.
Innendurchmesser d, 40.5mm = 405.
Lange lo 60mm = 060
Bestell-Nummer = 241.18. 405.060
Einbaubeispiel Einbaubeispiel
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ohne Kéfighalter mit Kafighalter mit Kafighalter ohne Kéfighalter mit Kéfighalter mit Kéfighalter
202.92.1. 202.92.1. 202.91. 202.91.

Anderungen vorbehalten MFIBRO D293


https://www.de.shop.fibro.com/de/241-18-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/d/d09/d09_04/241_18.prj



